Geschaftsbereich

Werkzeugmaschinen

MIKRON hat die CNC-gerechte Konstruktion

Das Maschinenkonzept basiert strikt auf
den Bedurfnissen des Marktes hinsicht-
lich Bearbeitung und Automatisierung,
sowie auf den Regeln fir die Konstruk-
tion modemer CNC-Werkzeugmaschi-
nen. Die Grundmaschine hat folgende
Haupt-Merkmale:

I horizontale Werkstickachse

M Konstruktion mit hoher Steifigkeit

¥ moderne SchlittenfGhrungen

B hohe Werkzeug- und Werkstick-
drehzahlen

B direkte Kinematik

Spindelstock und Reitstock sind auf der
gleichen durchgehenden Fhrungsbahn
des stabilen Maschinenbettes montiert,
wojurch maximale Genauigkeit erreicht
wird.

Die Anordnung von Radial- und Axial-

schlitten und die Tatsache, daf die Fras-

wege immer innerhalb der Schlittenfuh-

rungen liegen, gewdhren optimale Ein-

lkt)eh‘ung der Fraskrafte in das Maschinen-
ett.

Die Schlittenfchrungen sind gehéitet, be-
schichtet und spielfrei.

Fraskopt und Spindelstock sind so aus-
gelegt, daB sehr hohe Drehzahlen ge-
fahren werden kénnen.

Durch den direkten Frésspindelantrieb
Uber Zahnriemen wird die Antriebslei-
stung spielfrei ohne gréBere Verluste auf
den Fraser Ubertragen. Der grofie
Schwenkbereich des  Standard-Shift-
Fraskopfes ermaglicht die Bearbeitung
von Verzahnungen in einem weiten Be-
reich von Schréigungswinkeln ohne Frés-

kopfwechsel.
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Fréiser-, Werkstick- und Reifstockspindel
sind mit hydraulisch betétigten Schnell-
spannsystemen ausgeristet. Werkzeug-
wechsel erfolgen schnell und mit hoher
Wiederholgenauigkeit.

Durch die horizontale Anordnung der
Werkstickachse konnte der Arbeitsraum
gut zugénglich gestaltet werden. Zusatz-
einheiten wie Entgrat- und Positionier-

einrichtungen lassen sich problemlos
einsetzen. Die Automatisierung kann op-
timal ausgefuhrt werden.

Die Werkstiuckaufnahmen bleiben frei
von Spénen und der Spaneabflu ist be-
stens gelost.




