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Technische Daten

@ nicht bei Standardausfihrung

Unseren
angaben
zugrunde:

%orcnﬁerten Bohrleistungs- Bohrleistung:
iegen folgende Richtwerte

25m/min.

Vorschiibe ca. /125 des Bohrdurch-

messers

Schnittgeschwindigkeit durchschnittlich

ALZMEALL(

Bohrvermogen
Schnittgeschwingkeit um ca. 20%
reduziert.

Vorschibe um ca. 50 % reduziert.

Konstruktions- und MoBdnderungen vorbehalten.
Die abgebildeten Maschinen sind zum Teil
in Sonderausfiihrung oder mit Sonderzubehér ausgeristet.

Type AB 3/ESV

AB 35/S

AB 3/HST
AB 35/HST

SerienmdBige Ausstattung
Sockelgrundplatte

Rechtecktisch

Motorschutzschalter mit Unterspannungs-
ausldser fir Antriebsmotor

Hauptschalter abschlieBbar

Fingebaute Maschinenleuchte
Pilzdrucktaster (verrastend) fir

NOT-AUS in der Frontplatte

AB 3/ESV - AB 3/HST

Vorschubgetriebe mit mechanischer Uberlast-

kupplung
Kurzspindel MK 3

AB 35/S - AB 35/HST

Vorschubgetriebe mit elekiromagnetischer
Vorschubkupplung mit Uberlastsicherung und
elektrischer Griffkreuzschaltung
Kurzspindel MK 4

Elektrozubehdr gegen Mehrpreis

FuBschalter zum Ein- und Ausschalten der

Maschine

Rechtslauf durch Schijtzsteuerung

FuBschalter als Notausschalter

Motorvollschutzeinrichtung — héchstzuldssige

Wicklungstemperaturen 120°C bzw. 140°

AZ-Gewindeschneideinrichtung

AZ-Gewindeschneideinrichtung mit

Leitpatroneneinrichtung

Kohlmitteleinrichtung A einschl. Kihimittelgrund-
latte und kompletter Armatur

Ewr for AB 3/ ESV und AB 35/9)
thlmitteleinrichtung B mit separatem Behdlter

und kompletter Armatur

Elekiromagnetische Vorschubkupplung mit

Uberlastsicherung und elekirischer Gr?ﬁkreuz-

schaltung (fir ABQSI ESV und AB 3/HS

Elektrisch gesteuerte Freischneideeinrichtung

Halbautomatischer Arbeitsablauf

Elektrisch gesteuerter Sprungvorschub

-

Bohrleistung in 5t 60 mm 28 32 28132
Bohrleistung in GG 20 mm 35 45 35745
Bohrvermdgen max. in St 60 mm 40 45 40/ 45
Gewindeschneiden in 5t 60 M 22 M 30 M 22/M 30
Gewindeschneiden in GG 20 M 33 M 42 M 33/ M 42
Antrieb AZ-Getriebe stufenlos mit Schaltgetriebe AB3/HST AB35/HST
Motor n=1500 min-’ ) ) 1,5 kW 2,2kW 3kw 1,5kwW 2,2/3 kW
Spindeldrehzahlen: Reihe nl m!n‘1 130-1750 130-1750 130-1750 130-1750
Reihe n2 min” 110-1450 110-1450 110-1450 110-1450
Motor n=750/1500 min-’ 1/1,6 kW 1,4/2,2kW 1/1,6 kW 1,4/2,2
Spindeldrehzahlen: Reihe cl min?  65-1750 65-1750 65-1750 kw
Reihe 2 min”  55-1450 55-1450 55-1450
Motor n=1500/3000 min-’ 1,45/1,9 kW 2,0/2,4kW 2,6/3,2kW 1,45/1,9kW 2,0/2,4 kW
Spindeldrehzahlen: Reihe d1 min?  130-3500 130-3500 130-3500 130-3500 2,6/3,2 kW
Reihe d2 min” 1102900 110-2900 110-2900 110-2900
Vorschibe 3 3 3
Normalausfihrung mm/U  0,1-0,2-0,3 0,1-0,2-0,3 0,1-0,2-0,3
Sondervorschiibe auf Anfrage
Elektromagnetische Vorschubkupplung [ ] serienmafig ® /serienmafig
Werkzeugkegel Kurzspindel MK 3 MK 4 MK 3/MK 4
Spindelkogf urchmesser mm 50 50 50
Spindelhu mm 160 160 160
Nutzbare Ausladung mm 285 300 330
Saulendurchmesser mm 130 145 Sténder
Max. Entfernung Spindel-Tisch Kurzspindel mm 708 706 949
Langspindel mm @615 @589 @856 /832
Max. Entfernung Spindel-Grundplatte  Kurzspindel mm 1166 1166 --
Langspindel mm  @1073 @®1049
TischgréBe/ Tischhub mm 614X 470/600 614X 470/550 742 % 594/680
Aufspannfldche mm 500370 500X 370 600 x 460
Nuten: Anzahl X Breite X Abstand mm 2X14%224 2X14%X224 2x14x224
Grundplatte (nicht bearbeitet) mm 720X 450 720450 i
Aufspannfléche (bearbeitet) mm  @370X360 @370 X360 ==
MNuten: Anzahl X Breite X Abstand mm  @2X14X224 @2X14X224 --
Kihlmittelgrundplatte mm  @792X450 @792X450 --
Aufspanntléche mm  @320X320 @320 320 --
MNuten: Anzahl X Breite X Abstand mm  @2X14X224 @2X14X224 --
Héhe der Maschine ca. mm 1870 1870 2110
Gewicht der Maschine ca. kg 400 440 720/760
Besonders zum FlieBbohren zu empfehlen: AB 3/ESV Getriebe und Bohrspindel FlieBbohrleistung bis max. M 16
Motor n = 1500/3000 min- e 2,613,2 kW verstar! Kerndurchmesser 15,25 mm
Spindeldrehzahlen: Reihe d' minT  130-3500 Werkzeugkegel Werkstoff St 37
Reihe d? min’  110-2900 Kurzspindel MK 4 Materialstérke bis 2 mm

Sonderausfiilhrungen gegen
Mehrpreis

Serienmafige Grundplatte mit bearbeiteter
Werkstickauflagefliche

Saule um 200 mm verldngert

-.WBhenvers’re”ung des Bohroberteiles um
200 mm

Rundtisch @ 455 mm

Quadrattisch 440 X 440 mm
Kombinationsbohrtisch mit Einschiebeschraub-
stock und Quadrattisch

Flanschpinole zur Befestigung eines
Mehrspindelbohrkopfes

Doppelte Rickholfeder, max. Gewichtsausgleich

40
Pino?en—RUckzugsdém fung
Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag




