AUF/MAB/15.02.01

DECKEL MAHO

ABNAHMEPROTOKOLL Pfronten GmbH
Geometrische Abnahme an Universal- Bohr- und Frasmaschine mit NC- Rundtisch PP. Nr.
Messungen 20 und 21 nur bei Maschine mit NC-Fraskopf P0000202
Typ | 2 "y " Masch. Nr. Projekt Nr.
¥ 3 ¥ / g i
DMC 38V Linear |ZIA300040 4
Kunde é) Abnehn‘f& um s | seite von
protec ere A3NIG |1 3
Gegenstand . e 2 . wei
N, ooy Bild Priifmittel Priifanleitung ARSI
der Prafung zuldssig | gemessen
Planlauf der ’ T MeRuhr MeRuhr auf Aufspannfliche 0,01 mm, 1
Aufspannflache d ™ anstellen. @500 mm |+
@ Tischplatte 360 Grad drehen. i :é
0,02 mm,
1 @ 1000 mm
L L
Rundlauf der ’/,_ T Fihlhebelmef- FihlhebelmeRgerat in 0,01 mm 2
Zentrierbuchse r | | gerat Zentrierbuchse anstellen.
| | Tischplatte 360 Grad drehen. g
| ‘ O{' O ‘7
2 &
~
~L | | )
3 a Parallelitat der MeRuhr MeRuhr auf Aufspannflache 0,02 mmbis |3a C‘;
Aufspannflache anstellen. Meflange "
zur Querbewe- MeRlange quer verfahren. 500 mm XC _,3
gung CocC
0,03 mm bis
MeRlange
3 3a 1000 mm
3 b Parallelitat der MeRuhr MeRuhr in Referenznut anstellen. 0,02mmbis [3b
Referenznut zur = MeRlénge langs verfahren. MeRlange
Langsbewegung 500 mm o O/(
0,03 mm bis {
— MeRlange
1000 mm
Parallelitat der MeRuhr MeRBuhr auf Aufspannflache 0,02 mmbis |4 (&3]
Aufspannflache anstellen, Mefilinge y(’- T
zur Langsbewegung MeBlange langs verfahren. 500 mm O(- C)Z
. = 0,03 mm bis
MeRlange
4 1000 mm
] —
I
Rechtwinkligkeit . Meluhr, 5 a MeRwinkelunterseite parallel 5b 5b
der Langsbewegung MeRwinkel zur Langsbewegung ausrichten. | 0,02 mm bis O
zur Querbewegung 1t MeRlange e
5 b Mefuhr an zylindrischen Teil 500 mm Lo 07'
5 0 {B des Mefwinkels anstellen. {
(f SC MeRlinge quer verfahren.
»5b L 3
Rechtwinkligkeit MefBuhr, MeRwinkel auf Tischmitte stellen. 0,02mmbis |6a -y
der Aufspannflache MeRwinkel Langsachse mittig positionieren. MeRlange ,# ?_ g
zur Senkrechtbewe- MeRuhr an MeRwinkel anstellen. 300 mm 6] b=
gung MeDlange senkrecht verfahren. :h’f L=
6 a in Querrichtung 6a 0,03 mm bis
[ o] MeRlange
6 e 500 mm
6 b in Langsrichtung T Zu Messung 6 b MeRwinkel und 6b O
I MeRBuhr um 90 Grad drehen.
| e | [ ] s
o ud
Axialruhe der MeBuhr, Priifdorn in Arbeitsspindel 0,01 mm T 9 <~
Arbeitsspindel Priifdorn einsetzen. f.'(. ¢ Cg
MeRuhr mittig anstellen.
7 Arbeitsspindel drehen.
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Geometrische Abnahme an Universal- Bohr- und Frasmaschine mit NC- Rundtisch PP. Nr.
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Typ Masch. Nr. Projekt Nr.
Kunde Abnehmer/Datum Seite von
2 3
Gegenstand . " _ ; Abweichun
Nr. 9 " Bild Prifmittel Prufanleitung — g
der Prifung zuldssig | gemessen
Rundlauf des Innen- MeRuhr, Prifdorn in Arbeitsspindel einsetzen. | 0,01 mm 8a S
kegels der Arbeits- Prufdorn- MeRuhr wie unter 8 a bzw. 8 b dar- C,‘L'DS
spindel 8b 8a 300 mm gestellt, anstellen.
8 a nahe Spindelnase Arbeitsspindel drehen.
8 b Im Abstand von Im Abstand ven 300 mm 0,02 mm 8b
- 8 300 mm
Nur bei G't @
8 b Nur bei HSK- HSK- 32,40, 50, |im Abstand von 150 mm 0,015 mm 8b
32, 40, 50 Priifdorn-
150 mm
Parallelitat der Mefuhr, Prifdorn in Arbeitsspindel einsetzen. | 0,02 mm, 9a o
Arbeitsspindel zur Prifdorn Rundlauffehler ausmitteln. MeBlange L=
Querbewegung MeBuhr wie unter 9 a bzw. 9 b 300 mm }(“g C\,O
dargestellt, anstellen. { (T
MeRlange quer verfahren.
9a
0 @ n
Sy | MERTET 5 O
Umschlagmessung in ; MeRuhr, MeRwinkel mittig auf Tisch stellen. 0,02 mm, 10
senkrechter Richtung Umschlagarm- | Umschlagarm mit MeRuhr in 300 mm
150 mm, Arbeitsspindel einsetzen.
MeRwinkel MefRuhr an MeRwinkel anstellen
und nullen.
Arbeitsspindel um 180 Grad drehen.
10
Umschlagmessung in Mefuhr, 11 a MeBwinkel mittig auf Tisch 11b 11b
waagrechter Umschlagarm- legen. 0,02 mm,
Richtung e 150 mm : MeRwinkelunterseite parallel @300 mm
5 MeRwinkel zur Langsbewegung
< ausrichten.
11 [ = — ! 11 b Umschlagarm mit Mef3uhr in
[ I Arbeitsspindel einsetzen.
{ ] MeRuhr in Stellung A nullen.
\ L 7 Umschlagarm um 180 Grad
, / in Stellung B drehen.
B A
4o
Parallelitat der MeBuhr, Prifdorn in Arbeitsspindel einsetzen. | 0,02 mm, 12a @
Arbeitsspindel zur Prufdorn Rundlauffehler ausmittein. Meflange i
Senkrechibewegung MeRuhr wie unter 12 a bzw. 300 mm ¥ (‘LO o
12 b dargestellt, anstellen. (f 7
MeRlange senkrecht verfahren.
12 12 a
12a ° @ T 12b
v ©
S | —_—
@ OF
¢
12b |
Umschlagmessung Mefuhr, Fraskopf mittig zum Tisch 0,02 mm, 13 a
mit der Arbeitsspindel Umschlagarm- [ positionieren. @300 mm
13 a in Langsrichtung 150 mm Umschlagarm mit MeBuhr in
Arbeitsspindel einsetzen.
Meuhr auf Tischoberflache nullen.
Umschlagarm 180 Grad drehen.
Umschlag langs (13 a) und quer
13 13 b in Querrichtung (13 b) messen. 13b
13b




